
CNEA AC 17/75

COMISION NACIONAL DE ENERGIA ATOMICA 
DEPENDIENTE DE LA PRESIDENCIA DE LA NACION

CENTRAL NUCLEAR EN ATUCHA

NORMAS DE SEGURIDAD OPERATIVAS

E. Diaz

Buenos Aires-Argentina 
1975



I

II

III

Generalidades.

Liberación y entrega de sistemas para 
reparación. Codigos de bloqueo de 
maquinas y componentes. Puestas a 
tierra.

Enclavamientos mecánicos y de llaves. 
Sistema de llaves.



I. GENERALIDADES

Los sistemas y componentes de una Central Nuclear cumplen 
individualmente con las prescripciones y normas que rigen su 
fabricación, como asi también los niveles de calidad y confia- 
bilidad impuestos por la autoridad licenciante. Estos requeri­
mientos haran que el sistema o componente cumpla con su come­
tido con un alto grado de eficiencia, pero en muchos casos, ello *no sera suficiente para evitar que, debido a maniobras involun­
tarias o equivocas del sistema, este provoque accidentes per­
sonales .

Si se tiene en cuenta que una Central Nuclear constituye / / una instalación con un alto grado de automatización, con sis­
temas de control centralizados (por lo tanto, la acción a dis­
tancia es preponderante), es evidente que el operador, si bien 
dispone de señales y alarmas que lo informan acerca del compo­
nente o sistema operado, no posee una visión directa detoda 
la cadena de comando y alimentación del componente, como tam- 
poco de la presencia fisica en el lugar. Es evidente entonces 
que en tales circunstancias el operador no podra advertir si 
en la cadena mencionada se encuentran terceros que efectúan 
reparaciones y/o revisiones ya sea en sus tramos eléctricos,* Amecánicos, térmicos, etc. en oportunidad de "activar" el com­
ponente o sistema. Resulta obvio, que de no contar con normas 
que reglamenten el acceso a las instalaciones y condicionen este 
hecho, se producirán accidentes personales e inconvenientes 
operativos de la Planta. A este tipo de normas se las denomina 
"normas de seguridad operativas". De seguridad para diferen­
ciarlas de las normas o instrucciones de manejo del componente 
o sistema donde lo que se trata de protejer es la instalación 
misma y, operativas, para diferenciarlas de las normas que rigen 
la construcción de los sistemas o la manufactura de los compo- 
nentes. Dentro del area"normas de seguridad operativas"se en­
cuentran entonces los procedimientos de "liberación y entrega 
de sistemas para reparación".

También cuando puedan llevarse a cabo maniobras, si bien 
autorizadas, en una secuencia incorrecta, se introducen "bloqueos 
logicos" que aseguren la secuencia correcta y segura en la acti­
vación o desactivación del sistema.

Finalmente, el acceso por parte de personal no autorizado 
a cierto tipo de locales de la Planta (locales de transforma­
dores, interruptores de alta tensión, elevado riesgo radiologi- 
co, locales de distribución de energia y mando) puede traducirse 
en serios accidentes personales o daño grave para la instalación. 
Resulta,necesario por lo tanto disponer de un sistema adecuado de 
llaves y clasificación del personal que puede disponer de ellas.



DIAGRAMA DE FLUJO DE LOS FORMULARIOS DE ORDEN DE TRABAJO

Personal de turno, mantenimi nto u 
otro sector reporta una falla o ne 
cesidad de reparación de un compo- 
nente o sistema_________ _____

A -----
Jefe de turno inicia formularios 
orden de trabajo, llena posiciones
1, 2, 4, 7, 8 y 11

B.C.A

Ejemplares blanco, celeste y 
amarillo son retirados por el 
jefe de operaciones de la sala 
de control diariamente

E>tC, A
Ejemplar amarillo 
queda en poder del 
jefe de operaciones

JL
Reunión diaria departamentos 8:30 hs
Jefe de operaciones distribuye las 
ordenes de trabajo a los Dptos,de 
mantenimiento u otros sectores,com­
pleta las posiciones (2 5j9 y 10).

Plan de trabajo lo 
realiza el Dpto.de 
mantenimiento y es 
valido con autoriza 
ciones de ese sector, 
seguridad y operacio 
nes;copias en c/u 
de estos Dptos. y Di­
rección

Dto.Seguridad y Radioproteccion 
establece enventual requerimiento 
de "plan de trabajo".Autoriza en 
posiciones 13 y 14- Eventuales re

a ""1”r comendaciones en posicion 12.
Ejemplares blanco y celeste en 
poder del Dpto.Mantenimiento 
correspondiente. ___________

Jefe de turno 
asigna numero 
de orden de 
trabajo.LlenaAposicion 3

IEjemplar rosa 
en sección bi- 
bliorato "orde­
nes de trabajo 
en curso" (Jefe 
de turno)

R,C
Ejemplares rosa 
y celeste son 
archivados en

*sección bilio- 
rato ordenes de 
trabajo termina­
das (Jefe de turno)

fciC

Ejemplar blanco 
queda en poder de 
Dpto.mantenimiento 
para historial y

*calculo de costos

Autorización del Jefe de turno antes 
de comenzar el trabajo.Posiciones 17 y 18.
Realización del trabajo. Al finalizar,el 
sector que lo llevo a cabo llena posiciones
-l-9-ŷ 20-.----- Z E 3EJefe de turno recibe ejemplares blanco y 
celeste. Llena posiciones 21 y 22.
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FORMULARIO DE ORDEN DE TRABAJO.Ejempl&res blanco,celeste 
amarillo y rosa (anverso)

N? “ °616

C N A
Ubicación Prioridad Orden de Trabajo N°

E Q U I P O Sector Imputación

Pecha Firm a

Solicitante 7 8
Vo B° 2...... . 1 0

TRABAJO SOLICITADO

11

________________________________ INSTRUCCIONES

12

AUTORIZACION
Se¡f. - Rad. Pedido por Entregado 

Jefe Turno Reparado por Recibido 
Jefe Turno

Ftch« 13 15 17 19 21
Firma 14 16 18 20 22



FORMULARIO DE ORDEN DE TRABA JO. Ejemplar blanco (reverso)

TRABAJO EFECTUADO E HISTORIAL

TIEMPOS EMPLEADOS

M A T E R I A L E S
Cant. Denominación Matricula



II.1. Liberación y entrega de sistemas para reparación.
Codigos de bloqueo de maquinas y componentes.

En la fig. 1 se esquematiza el procedimiento reque-; 
rido para llevar a cabo una reparación de un componente
o sistema de la Planta. Puede observarse que todo pedido 
de reparación y/o modificación se canaliza a través del 
Jefe de Turno. Este lleva los formularios de orden de tra­
bajo ilustrados en las figuras 2 y 3-

Diariamente se lleva a cabo una reunión de los sec­
tores principales de la Central (Operaciones, Mantenimiento, 
Seguridad, Servicios Generales, Ingeniería y Programación, 
etc.). En esta reunión se informa de las novedades ocurri­
das durante las ultimas 24 hs y se lee el programa de 
actividades del dia. Ademas, el Jefe de Operaciones recibe 
del Jefe de turno los formularios de orden de trabajo 
solicitados, que son distribuidos a los distintos sectores 
encargados de llevarlos a cabo. En esta misma sesión se 
determina la necesidad de "Plan de Trabajo". Este plan 
se requiere cuando la tarea es compleja o riesgosa. Las 
ordenes de trabajo deben estar autorizadas antes de em­
prender la tarea por los departamentos de Seguridad y 
Radioproteccion, Operaciones, el sector de Mantenimiento 
que realizara la tarea y finalmente por el Jefe de Turno.

Cumplidos estos pasos el sector de mantenimiento soli­
cita la entrega del componente a reparar, mediante el lle­
nado de los talones de activación y desactivación (auto- 
adhesivos de color rojo) de la fig. 4*

En la fig. 5 puede verse en que forma se van llenando 
estos talonarios, que tienen por misión impedir poner en 
marcha (activar) el componente en reparación.

Como ya se dijo el solicitante llena la tarjeta I 
y las líneas 3, 4 y 5 de la tarjeta II. Completa también 
los datos en las lineas 14 y 15 de la tarjeta III. El 
Codigo del componente es llenado en las lineas 25 de la 
tarjeta IV y 31 de la tarjeta V. Esta operación se indica 
como paso 1 en el cuadro de la fig. 5-

El paso 2 es llevado a cabo por el Jefe de turno, 
quien toma conocimiento de la solicitud en las líneas 
6 y 7 de la tarjeta II, entregando esta tarjeta y la V 
al electricista de turno. En esta ultima, el Jefe de turno



deja constancia con su firma que solo el componente en 
reparación será maniobrable con su autorización (linea 33)•

En el paso 3 el electricista efectúa la desactivación 
eléctrica del componente (lineas 8,9,10 y 11, tarjeta II) 
devolviendo al Jefe de turno la tarjeta II. La tarjeta es 
pegada por el electricista luego de completar sus datos (lí­
neas 2 9, 30 y 32) sobre el tablero de alimentación corres­
pondiente. La tarjeta I ha sido pegada para ese entonces 
en el pupitre de sala mando (sobre el pulsador de acciona­
miento del componente).

El paso 4 corresponde al solicitante quien debe efectuar 
los bloqueos mecánicos sobre el componente (llena líneas 12 
y 13 de tarjeta II y entrega al Jefe de turno). Al mismo 
tiempo completa la tarjeta IV y la pega sobre el componente.
En el paso 5, el Jefe de turno entrega la autorización de 
reparación al solicitante (tarjeta III, lineas 16 y 17 llenas). 
De esta forma comienzan las tareas de reparación con inhabili­
tación del pulsador en el pupitre de mando, en la alimenta­
ción del componente y con el aviso local de reparación sobre 
el mismo componente. El Jefe de turno tiene en su poder la 
tarjeta II como consigna del elemento en reparación. Una vez 
concluida la reparación tiene lugar el paso 6. El solicitante 
completa en la tarjeta III la fecha y hora de finalización 
de la reparación y deja constancia de la normalización mecá­
nica. Al recibir esta tarjeta el Jefe de turno encarga al 
electricista (paso 6) la reconexión o "activación" del com­
ponente, luego de haber verificado que el sistema o componen­
te se encuentran operables. En el paso 8 el electricista retira 
las puestas a tierra y "activa" el componente. Arranca las

*tarjetas IV y V y las devuelve al Jefe de turno. Este se reúne 
con las tarjetas I, II, III, IV y V en sala de mando, indica- 
cion de que el trabajo se halla concluido y el componente se 
encuentra operable (paso 9)•

En la fig. 6 se muestra una bomba accionada por un motor
electrico. Pueden apreciarse: el pulsador de sala de mando,* / \ el tablero de alimentación (interruptor)y el componente a
reparar (bomba). Se han indicado las ubicaciones de las
tarjetas o talones de desactivación.



II.2. Puesta a tierra

Como se vio en el punto anterior, cada vez que se 
"desactiva" un componente es necesario efectuar la puesta 
a tierra del elemento motriz electrico correspondiente.
De esta forma, a pesar de las seguridades de procedimien­
to tomadas, se protege a quienes realicen tareas en elA * ,motor o instalación electrica asociada (riesgo de elec­
trocución) o de quienes se encuentran realizando repara­
ciones sobre la parte conducida (bomba, válvula, etc.)

La puesta a tierra cortocircuita la fuente de ali­
mentación en caso de ser conectada por error, actuando 
las protecciones de la misma.

Una vez finalizadas las reparaciones es necesario 
controlar que las mismas han sido retiradas. Para el caso 
de las puestas a tierras desplazables (chicotes de puesta 
a tierra) debe cuidarse que las mismas han vuelto al lugar 
de almacenamiento original. En la CNA, ademas de dejar 
constancia en los talones comentados en II.1, se llena 
un "libro de puestas a tierra" donde se deja constancia 
de las utilizadas y su ubicación, de manera tal que finalmen 
te la reparación (caso de reparaciones simultaneas 
en varios componentes) resulta fácil el control y/o 
eventual localizacion de las mismas.

II.3• "Independizaclon" de instalaciones eléctricas

En muchos casos la alimentación eléctrica a un 
componente o grupo de componentes no se realiza sola­
mente desde una sola alimentación (o barra), sino que 
por razones de confiabilidad se dispone una segunda 
posibilidad de suministro. Tal es el caso de la fig. 7•
Una barra de 6,6 KV alimenta a través de un transformador 
los componentes A, B, C y D en 380 V. El interruptor III, 
puede en caso de falla de la alimentación principal, 
vincular la barra de alimentación carente de tensión a 
la barra auxiliar de 380 V servida por otro alimentador.

En caso de reparación o trabajos sobre la barra 
principal de 380 V deberá asegurarse que los interrupto­
res II y III se encuentran abiertos y a tierra. La omision 
del control de alguno de ellos traería aparejado accidente 
electrico o quien reparara o efectuara trabajos en la barra.



De igual forma, en caso de reparaciones en el 
transformador, se requerirá que los interruptores I y II 
se encuentren abiertos y a tierra. Se dice entonces que 
es necesario "independizar" la instalación, entendiendose 
por "independizar", según normas VDE 105/1* la acción de 
separar en todos los lados y en todos los polos una parte

s *de la instalación de otras que se encuentran bajo tensión.

Para estos casos, además de seguirse los procedimien­
tos indicados en II.1 y II.2, se han dispuesto formularios 
por triplicado (banda roja para alta tensión - por encima 
de 1 KV; banda verde - por debajo de 1 KV). Los formularios 
citados se muestran en las figuras 8 y 9 respectivamente.
La forma de uso, se encuentra reglamentado en el comunicado 
al personal de turno N° 39 del 12/12/73•

Los formularios son llenados por el Jefe de turno,
quedando la copia amarilla en su poder, la rosa acompañara
el formulario de "orden de trabajo" correspondiente y el
original, luego de finalizado el trabajo y recibido por
el Jefe de turno se archiva en el Dpto. de Mantenimiento 

/ /Eléctrico. El Jefe de turno no habilitara nuevamente la
instalación si no se ha reunido previamente con los dos
formularios (amarillo y rosa).



III. Enclavamientos mecánicos y de llaves. Sistema de 
llaves

Existen un sinnúmero de enclavamientos mecánicos que
*impiden realizar "operaciones vedadas" que atentarian 

contra el operador. Tal es el caso de los enclavamientos 
entre interruptores y seccionadores para evitar que estos 
últimos puedan abrirse bajo carga. En general este tipo 
de enclavamiento ya viene previsto por el fabricante 
del componente o sistema. Por existir una gran diversidad 
no serán tratados aqui.

Como medida primaria de protección del personal, 
en cuanto al acceso a locales peligrosos, tanto del 
punto de vista electromecánico como radiologico, se ha 
dispuesto un sistema de llaves que comprende a toda la 
Central.

El sistema de llaves mencionado, se divide en tres 
grandes grupos:

a) Llaves de zona controlada
b) Llaves de zona convencional
c) Llaves eléctricas

Llaves de zona controlada: Existen cuatro tipos de 
cerraduras:

E: Locales de elevado riesgo radiologico. Se trata de 
locales tales como los locales de los generadores 
de vapor, local del reactor, botella basculante,etc.

C: Locales de bajo riesgo radiologico. Se trata de
locales del edificio de instalaciones auxiliares, 
casa de piletas, etc. donde el riesgo de radiación 
y/o contaminación es bajo, La mayoria de estas 
puertas permanecen en operacion normal abiertas.
Se cierran aquellos lugares que en ciertas circuns­
tancias, sin alcanzar la clasificación E, requieren 
permanencia acotada.

L: Son llaves pertenecientes a laboratorios, locales
de medición, depositos de zona controlada, etc.
Riesgo radiologico reducido. Existe una serie de sub-
llaves L. de las cuales L es maestra, x



S: Constituye la llave de las puertas de emergencia.
Debe destacarse que estas puertas no requieren 
llave para su apertura desde el interior de la zona 
controlada, pero dada la naturaleza de esta zona 
requieren llave para su apertura desde el exterior.

Llaves de zona convencional

Se dividen en cuatro grandes grupos:

A: Llaves de locales administrativos. Constituye la
llave maestra de una serie de llaves a..i

0: Llaves de locales de instalaciones termomecánicas.
Es llave maestra de las llaves (K .

V: Portones de vallas exteriores de la Planta.

D: Almacenes y Depósitos.

Llaves eléctricas
*e: Locales de instalaciones eléctricas. Llave maestra 

de subllaves e¿ discriminadas por las tensiones de 
las instalaciones que albergan esos locales.

- Llaves especiales de instalaciones primarias de alta 
tensión: Las constituyen las llaves: 33 KV, 220 KV,
y 132 KV correspondientes a las subestaciones de esas 
tensiones.

- Llaves CT y ET correspondientes a los locales de los 
transformadores de distribución del consumo interno.

Llaves K: Son llaves de enclavamiento de componentes 
eléctricos importantes.

K^: Llave de permiso de arranque. Esta llave opera un
enclavamiento electrico en el pupitre de sala de mando, 
de manera de imposibilitar la elevación de barras de 
control, luego de una detención programada de la 
Planta. Tiene por fin este enclavamiento, asegurar que 
los sectores que operan en zonas de riesgo radiológico



elevado durante el mantenimiento, se vean afectados
por un arranque (criticidad).

Con este enclavamiento tal circunstancia queda eli­
minada , pues una vez que el Jefe de Turno ha detenido la 
Planta (barras de control en su posicion inferior) gira 
la llave Ka inhabilitando cualquier arranque involuntario. 
Extrae la llave y la aloja en una gaveta que se cierra con 
tres llaves diferentes (fig.10). Cada una de estas llaves 
(Kla, K2a, y K3a) es entregada al srector que llevará a 
cabo tareas de inspección o mantenimiento (locales del 
reactor o generadores de vapor), de manera tal que hasta 
que no se produzca la devolución de estas tres llaves, el 
Jefe de turno no puede liberar la llave y por ende se 
encuentra inhabilitado para arrancar.

KB y KC: Se utilizan para bloquear los interruptores de 
6,6 KV de distribución interna. Para ello independientemente 
de los seguros operativos del punto II, al desactivar el 
interruptor, se extrae el "carro" del mismo y se coloca un 
candado o traba con candado que impide que accidentalmen­
te el carro pueda ser introducido y por lo tanto, operado 
durante las reparaciones. La llave del candado, se guarda 
en las gavetas Kb o Kq, cerrándose cada una de ellas con 
tres llaves distintas (Klb, K2b, K3b, ó Klc, K2c, K3c).
Estas llaves se entregan a cada sector involucrado en la 
reparación y/o inspección, pudiendo el Jefe de turno li­
berar la llave Kg ó Kc cuando se reúna con la totalidad 
de las respectivas llaves correspondientes a las puertas 
Kb o Kq . En las figs. 10 y 11 se describe esquemáticamente 
lo comentado.
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12 Sê <Jn Pía*» Je Totf. 4 renglón 11
13 c(. . . Hor«v V- - bor4 4 4.2 3 ordena al bloqueob*c*-

ni ce
4.3 Una v«z hecho afaotivo

4.2,S llana renglón» 12
^  7 13
(4.4\ S antraga tarjata .XX «1 

JT ►



Boja 3/4

r^.e- 0321) ACTIVIDAD

r̂ rjets Línea

i n

14
15

16 
1?

18

19

20

ai
tt
*1

Orden
Pasos

fttíWixdot<í<>
¿otn^. . .

CrtO
di M o r » ,

terminad«íTrab»J 
e l Hora

* Tr*fc»l' 
Í S (

o*7 ote
•1

I . . . . hora... J®r 
«la : .
oejú b rlio f¿ít Trj(j. |)
V k  e.|«clrv¿i rjifi/ín»«hA: 

■ m an i o k r *  b /  8  "•

£a JtV¿$ EüZListo f«r» c¿nec+Jr
¿| .Kwri fór 
'am[> A<'*U,rna

t|

1
1

5
3

&

t

}

S (Solicitante)

1.1
1.2

Llenar
Entregar al JT

Llenar una vos 
t a minados los trabaje#
S *atx«g& 1* tarjeta XX¡; 
al Jí

6.3 Llenar

MpUNW*

JT (Jefe de Tumo) JTE (Jefe de turno-Electr.)

5*1 Llenari ■5.2 Luego de recibir del 9 
la tarjeta II,el JT en­
trega al S la tarjeta 
III (Autorización)

1?♦! Orificar terminación A< 1»» trabajo*
T*2 Llenar
7» i ti TI encarga al JT* la 

conexión

M  Llenar
,% devolver al JT la tarjeta Tf junto <?ot 

tarjeta Y(daapegad» del tablero 4a 
a} iaen laclen)

«ew« «gQpp
9.1 Llenar
9*2 Pegar tarjeta it| j»nt* f «¿rjete tt e* el 11&*® da aala de



TABJET k  (p.aj. IT» 0321) A C T 1 V I B A 3 )

T a r j e t ¡.Línea
Orden
Pasos S (Solicitante) JT (Jefe de Turno) J T E  (Jefe de turno-Elect.)

i

1 7 25
26
27

28

C ° m l *  * , i 
e |

| w r a  ( k j > ©  « l e  4 r » U  ■)

......

■ U r  |

1
4

4

4

« 1*1 Llenar 

4 * 2  Llenar
4.6 Pegar tarjeta en el 

componente a reparar H

..._ J

7

29
30
31

32

33

í | o  m « * W W < i r  1

D e s c ó n c h e l o  4 « * W <  j; I
^ o e s t e  a  ■ V i t r f j  í

C s m j ^  • f

< J o  T T ) * » \ ¡ ® W d b l *  |  

e (  P o r *  b » r  J  

5 a c a r  9  V í « r r d  y

^ ó l o  | o r  a u U r t * 2 ' a e « V i >  W e |

.3
3
1

3

2

¡Ljl Llenar
(l*¿) Entregar tarjeta 7 al 

JT

2*3 Firmar

3.1 Llenar
3.2 Pegar sobre el panel 

de los tableros de 
alimentación
corre spondlente



Pulsador en Sala de Mando
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FIGURA 
8

C N A
Parte instal. alta tensión Orden de Trabajo 

N?Denominación
detallada

Motivo:

•  x ió n

Desconectar Fecha______ Hora*

ordenado por: 
Nombre

CNA A yES

Normaliza/
Seccionador de línea desconectado SI NO Seccionador de 1 fnea cqpécs / SI NO
Seccionador de barras colectoras desconectado S! NO Seccionador de barrar ><•?.$nr^ado SI NO
Cabezal tensión de mando 24 V desconectado SI NO Cabezal tensión-^ r  k ~ '¿nectado SI NO
Cabezal tensión de mando 220 V desconectado SI NO Cabezal te ^  ' ¡A r • x  ¿ í V  conectado SI NO
Aire comprimido desconectado SI NO A¡rer<. 7 .;ído- v<-^do SI NO

•;0; Jcr

ejecutado por:

CNA AyEE

por:
V

yaoBR p. a tierra
Soccicnador p.a Jarra desconectada
Cable p. a tierra colocado en

Cable p. a tierra colocado en

Cable
N 9 : Fecha Hora ejecutado por

Observaciones:

La desconexión y la normalización deberán ser ejecutadas por la miaña persona!
En caso de ausencia (p.ej. por cambio de tumo, vacaciones, enfermedad ),Ia ejecución 
deberá ser realizada por una persona que ocupe por lo menos el mismo cargo.

Traspaso al 
libro de conexiones

to
o



CN A Parte ¡nstal. eléctrica
Denominación
detallada

Orden de Trabajo 

N9

Motivo:

ordenado por:
ejecutado por:

Observaciones: S  *

y
Traspaso ai 
libro tís codsí

¡ 6 n

Desconectar Fecha__________________Hora------ ----- Norm alizar F « c to ( í^ ^ H - ’^ i ^ ó r a .----- -----

Unidad insertable extraída SI NO Unidad insertada SI NO
Unidad insertable posición test SI NO Unidad insertable posjSTSn SI NO
Fusibles afuera ( .........A ) SI NO Fusibles colocadds'ff’:?.Yf\ SI NO
Cabezal tensión de mando 24 V desconectado SI NO Cabezal tensión de man‘do-24?-V conectado SI NO
Cabezal tensión de mando 220 V desconectado SI NO Cabezal tensión üe'marido'220 V conectado SI NO
Aire comprimido desconectado SI NO Aireícomprimidó conectado SI NO

'ordenado por.
ejecutadp’tjor:

P u e s ta  a  t ie r r a
Puesta 
a tierra 
mediante

Fecha Hora
/

ejucuTrdo por V picar p .  a  t ie r r a
Puesta 
a tierra medianía Fecha Hora ejecutado por

Lugar: > rS • *. Lugar:
. • 7 ^  *« ■

y  v *y’ -V •

' y

Observaciones:

La desconexión y la normalización deberán ser ejecutadas por la misma persona I
En caso de ausencia (p.ej. por cambio de turno, vacaciones, enfermedad ),la ejecución 
deberá ser realizada por una persona que ocupe por lo menos el mismo cargo.

Traspaso al 
libro de conexiones

N>I-1




