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ia presente invencidén tiene por finalidad proveer una novedosa micuina para

soldar tapones por resistencia en harras de coubustible nuclear, quo poxr su

partioular diseiflo, alta confiabilidad, alto rendimiento y funcionamienio au-

tomdtico, reporta un real avance teonoldzico en el cumpo de la fauvricacion

_de combustibles para reactores nuocleares, en particular los de tipo CANDU o

de corta longitud,

Lae barras de combustible nuclear se fabrican iniroduciendo el combustible

propiamente diche, por ejomplo, en lorma d¢ pastillas cilindricas, dentiro de

vainas metaliocas de poredes delgadoe realizadns con aleaciones enpsecinlos

que precentan, como ocaracteristica wis importante, baja seccion eficaz de cap

4ura de nsutrones 1éraicos,

Tiochas barras de combustible son selladas en sus extrenos medicnte tapones de

rimilar caterial que deben ser cuidadcsamente goldados a las vainag, previo

procesc de vaoio y posterior llenado con un gae inerte.

Bn la actualidad existen mAguinas para soldar por resistencia tap..cs a las

vairas de las barras de combustible, en las que las vistintas operaciones son

realizadas paso & paso de ranerg complicada, y# que las vainas, portades so~

bre una bandeja plana o en un carrusel cilindrico, son soldadas por uno de sus

extremoca en unsa oémara, se las oxtrae luego girando la vandeja o carrusel 1809,

ge las vuelve a introduoir en la camara nuevamonte, luego se laes pructica el

se les introduce gas inerte y se les muelda su otro ex-

vacio, y por ultimo

tremo.

La atmésfera de gas inorte se logra & veces huciendo circular gas a

través del tubo antes de soldar ambos tapones.

otrae realiziociones, las

vainas pasan por tres camaras, donde en dos de elles se sueldan los tupones

opueston de las barras, con la operacion intermedia entro olles de vaciundo ¥
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llenado oon gas inerte.

Eatas formas de operay se traducen en una circulacion excesiva de las barras,

bajo rendimiento y altos costos.

Le presonte invencion supera ventajosamente talos inconvenientes, al reali-
garse todas las operacioneés sobre las barras dentro do ung unica camara dota-
da de los medios necesarios para soldar ambos tapones on sus extiremos, haoer

o) vaolo y el llenado con gas inerte, sin necemidad de cambiar la orienta-

0ién de las piesas, aprovechando las ventajas ile un recorrido circular de las

barras dentro de la \inica camara,

Para logrear esia ventajosa operatividad, las barras de combustible son mon-
tadas sobre um carrusel rotativo, montaje que se realiza extericrmente antes
de la introducoion a la Gnica camara, por medi> de un carro portador u otro
medio adeouado para tal fin,

Es por lo tunto un objetivo de ls presente invencion, une maquine pera sol~
dar tapones en barras de combustible nuclear dotada do una Unioca camexa con
dos recintos de soldadura,dispuestos de tal menera de poder soldar sitmlta=~
neanente extreios opuestos en barras situadas en el carrusel desplazacas en-—
tre sl 180°,

Es, también, un objetivo de la presente invencion, una miquina pars soldar
tapones en barras de combustible nuclear, donde simultaneamente con el vacig
do de la unios camara £ van soldando los primeros tupones de las Larras, y
donde el llencdo con gas inerte, se realiuza antes dol soldudo de los ve-
gundos tapones de diches barras,

Para concretar las ventajes as{ somerawente comentudas, a las que los usua-

rios y los entendidos en la especialidad podran ajgre;:ur wuchas obtras mas y
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para faoilitur la comprension de las caracteristions conctructivas, constitu-
tivas y funcionales de la maquina inventada, se desoribe a continuncion un e-
Jjemplo preferido de la realizacion, al que se iluctra csguematicamenie y sin
uny escals deternminada en las figuras adjuntas, con la expresa aclaurecidn de

que, por tratarse de un ejemplo, ho corrssponie asignar &l mismo un oarncter

liwitativo o exoclusivo del alocance de proteccior de la presunioc patente de in~

vencion, sino simplemente le asiste una intenciin wmeramente oxplicativa o i-
luetrativa de la concepoion basica en que se funda la mismé.

La figura N°1 muesira, en perspeotiva, a la magnina objeto de la preusente in-
vencion, con el carrusel montado en la cdémara Gaica o principal, en condicio-
nes de funcionaamlonto, don sus accesorios,

La figura N°2 muestra en perspective, la camara principal con el carrusel en
posicion de iniocio del oiclo oporativo, en un corte vertical por ol eje del
oarrusel,

ga figura N°3 muestra, en perspectiva, la camare principal con el carrucel pee
gun un corte vertical por ol eje del segundo recinto de soldadura, en el momen
to de soldado de un tapdn.

En todes las figuras a iguales relerencilas ocorresponde ol mismo elemento es-~
tructural.

Bn la fizura N°1 puede mpreciurse a la maquina objeto de la presente invencion,
Vese asi o la camara principal 1l ein puorta (no ilusirada) que deja ver en su

interior el carrusel 2 en posicion operative Y cargndo con tubos 3. Do la oa

- para principal sobresalen dos cilindros neumaticos 4 para desplazamionto de
los tubos (ﬂélo o8 visible uno de los doB ollindroc por la perspoctive dibuja-

 ¢1).
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Se aprecian tambien los reointos do soldadura 5 y 9' donde son soldzdos los
tepones a Llos extremos cpuastos de losg tubos. Con la refereancia 6 ce ha in
dicado sl mando de giro del carrusel.

En 1a minma figura N°l se jpuede apreciar taibien un curro ;oria carcusel 7,
una consola de comando general 8, dos bLombas de vacio Y, dos tubleros de con
trol para cade uno de los recintos de sol’'ciura 10, en lincas punteadas, ya
que no son visibles por la curcava 1ll, los trenslormudores 12 utiliuades en
el proceso de soldadura de proyeccion.

La refaroncia 13 sefiala al alimentador de tipones ael recinio do soidadura

51 que aparece en la figura en un corte para que se pueda avraciar la ublea-
cion de la mordaza neumatica 14 para vainzs, un cabesal gula de tepones 195,
un electroiman 16 y un trasductor 17,

La roferencia 18 indica un par de tubos o de;dsitou de gas inerte y nus nedios
apociados,

Con rolacion a la figura N2, ademis de las roferencias yu imiicadas on la
figura 1°1, puede apreciurse los ; rincipales szle.entos que orman parte del
mando <¢e giro 63 asi la punta de encastre 1J, que encastr. con ol drvol de a-
rrastre ZU del carrusel £, que en su otre extremo cont:cta con la coanlrapun-
te 21 nccionzada por el cilindro 443 la cajua poritarrodaniontos 22, un indexa-
dor ¢3 mcoplado a la punti de encasire & través de un cubo 24.

Fn la paerte auperior de la camara 1 oe hallan disjpuestow ros cilindros neu-
maticos poosicionudores 25,(que por claridad no han vido precentzdos ni en la
figura N°1 ni en la figura N°3), cu, 08 vistigoe Lo reioen on seneos norguillas
26 capacap de aprisionar & dos topes pesicionadores 27 ¢oae uno e lea cuales

eutn fi ndo sobre un aro tope de uarra ¢8 qav presvatn un wsiento friccionnl



sobre le superfiole cilindrica de una saliente <y, a modo de corona, de cuda
una de las wvaeses 30 del carrusel 2,

Entre los sros 28 y las salientes 29 exicten medivs de posiicionuniento ini-
clal del cerrusel 31, cunformados por bolillus que encaviran por ncaion de
un resorte de couprension.

Vinculadas a dichas salientes 29, se encuentran dispueutiss, a mudo de genora-
trices de una superficie oilindrica, unae pluralidad de n burris-guia 32
para el desplazamiento de ifual mumero de soportcs de verra 33, betos 80pOT
tos 33 precentun en sus extreucs dos wordazas plisticas 34 quo sostienen &
los tubos 3, Dichas mordazus 34 estdan vinculadas entre vi a truvés de un fle
Je elastico 35 que, o modo de modio retencion, es capuz de trabarse cua un m
dio tops configurudo por un zuncho 36 montado souvre lu supcrficis cilindrica
extoerior del tamboxr 37 del carrusel 2,

Es de desicocur que uno de los rocintos de solcadura, el H' en ia rigura N°1,
tiene su eje en correspondencia con la lineu }8',

Por ultimo, la r ferencis 39 seficla las gulis para ¢l despiuzenionto y popi-
cionamiento del currusel 2,

Cun respecto a la figura N°3, ademas de ias relerencias ye ectablecidas en las
fijsuras N°1 y N°2, puede apreciarse al buje guin de btarra 40 que deja on su
parte central el orificio de paso de las burras 3 entre la canura principal

1 y ol rccinto de soldndura 5.

La referencia 41 indica ias ranuras jpara el pas:zje de ilag sarras 3 practicadas
sobre los aros 28. Ranuras adicionzles no visivles en o ©1i urs, coian prag-
ticadas a 180° de las visibles,

Vese en la fijura al vie tago 42 de: cilindro 4 gue vresenta en su extremo una
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-mordaza de arrasire de barra 413.

Bn funcionamiento, el carrusel 2, ys arekdo con laes 2p barras a soldar 3, ¥y

oon los pernus 27 preposicionados . y con los medios de posicionamiunto ini-

oixl 31 trabados, es cargadc por medio del carro transportador 7 dentro de

”_la oamara prinoipal 1, guiado por las guies 39 hasta su posicidn de trabajo,

donde la ocontrapunta 21 ucoionada pror el ¢ilindrod4, y la punta de encaestre
19 toxen bajo control al arbol de arrastre 20 del carruscl 2, En eso wonen
to pe retara el ¢arro 7 y se cierra la puertn(no iluvtrava) de ia céuira prgz
oipal 1, que otorga estanqueidad a la misma.
A partir de esta situacion, comienza a ejecutarse una scrie ordencda do opera
oiones oontroladas por la consola 8 en foria sutomaticu.
En primer lugsar, los cilindros neumaticos 2% accionan las horquilias 26 pera
aprisionar los topes 27 y fijar los aros tores 28 de tal Lanera que las ranu-
ras 41 quedcn enfrentadas con los ejcs de los rocintus de soldado 33 y 35!,
aimultanesmente comienza a efectuurse el voncio por wedio de una de las bombas
9, de las dos que se ilustran en la figura ..").
Mientras dura la ogeracicn de vaciado y post:rior llenado cor gis inerte, se
efactua la soldadura de uno de 198 dos tapones do la burra, soure hasta n ba-
rras en el roointo 5 tomadas de una mitad del carrusel, y una ijual cantidad
de barras de la otra mitad en el r.cinto 5'. Los segundos tapunes de cada ba~-
rra son soldados oin interrupcidn de la secuencia dentro de la atmosfera de
gas 1ner§a.
De esks manera se eliminaron tiempon de deomuraz pur vaciuado y lienudo de la ca-

mara prinoipal 1, previas & las operaciones de goldados

¥l soldadc de ur tapdn a un extrewo de una barra se inicia con el accionamicnto
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del vastago 42 dal cilindro 4, gquien por medio ¢e la woruaza <3 lutrecace a

la barra en cuostidn dentro del recinto de golcudura 9,

Diohn mordaza 43 toma siempre w la barra por un extremo le su vaing, i rocai
te o no ésta un tapon soldado eu dicho extre:o.

lLichko vastago 42 continmda avensando, venciendo el nedio elisiico de reten-~
ocion 35, quien se zafa del zuncho 36; o introduce la bvarra purcicluwenle den-
tro dal recinto de soldadura 9.

Dentro del rccinto.5 la soldadura del tapon al ros,sctivo exiremo de la barra
8@ realiza eleotricamente, sin aporte de muteriel, de nenera convencional, y
ocontroladn automaticamente por uno de los tableros da control 1lu,

Una vez realizada la soldadura, ol vastago 42 o reirae, reposicionandc la va-
rra en cuestion a su posicidén original,

Simultancamente con las opersciones dascriptas arriba correspondientcs al re-
cinto de soldadura 5, &n el recinto $' se¢ rocliian operacioncs similuros so-
Yre el extremo opuesto de una bvarra ubicuda en el carrusel cn posicion diame
tralmente opucata.

Loo recintos do soldadura 5 y %Y presontun scndoun alimentadores de tapones 13,
controladoe automaticamente,

Concluida ia opersei’n prccedentemento descripta, lu consola de conundo 8 pro
voca la rotscion del indexuador 23 que arrastra a la punta de oncastre 19 a
través del cubo 24, con lo que se produce el :iro del currusel 2 z la posicion
de soldado para la barre sijgulente, en uno y oitro reocinte H y H', sicndo el
PRS0 angular de 1800/n.

Una vex finanlizada la soldaduras de todus las bLurras con sus wou tupones, la

camura 1 68 llevads nuevamente a la presin atmosiarion, los cilinuros pogi~



oionadores 25 son desactivados y la puerta es abicrts retirindose ol cuTruucl

.y finalizande el ociolo operativo.

Al llevar a la practica la miquina de soldar asi descripta y ojemplificuda s6
podran introducir modificaciones y,’s> mejoras, todas las cunles deven ser consi-
deradas como varientes de realizacion scompendidas centro del ambito del aloan-
ce do protecoidn de la presente patenie do invencidn, alcince éste que queda
determinado, en lo fundamental, por el testo do lnu clausulss reivindicatorias

que siguen 2 centinuacidn,
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Haviendo <eaoripto e ilustrado la naturalezn y objeto princijul de (u pre-

“

sente inveuoion, asi como tambien la munors en gue la misma se pacde !levar

a la practica, se declara reivindicar como de¢ propiedad y de . crechos exclu-
sivoss

lo~ MAGQIIBA PARA SOLDAR WAPLNIS RR GCGHGAS wr SOMLuow ol LdCeialt, guracteriza
da por comprender una camare ,rincipal que preeenta dos coras vertvicales para-—
lelus, capaz (e alojor en su interior un cuarrusel portasarras cen gu oje per—
pendicular o las citadas caras vorticnlesj

- el oitedo carrusel conforwado por un tuntor cilinarico cuyas bases sobre-
szlen a modo G® coronas de la supertficis cilindricn uei itambor, presentando
periféricamente sendas superficies cilindricas cajyaces 46 reclucionarse en for-
me fricoional con los correspondientes usicrtos ue sendos aros topo Jde burra,
esctando dispuentos enire las salientes amodo de coconas de dickas bases y loo
citn on arve tope de barra medios de posicionzmicnto inicialy una pluralidad
de 2n barras- guius vinculadas rigidamente con ias salicnios o wcdo de coro=
nas Jde las oitadas bases y cuyos ejes ostan dinpucstos resularinenito sobre
una superficie ci'lndrica u rodo de gonervatricesy ama plorcli wad de 32 BOPOT—
tes de barra, oada uno de lus cuales se encuentran vinculado en forma axial-
mente deslizavlae a cada una de las «  udap bar.as-puiag y quo proccatan un
medio ovlaBtico ue veteneidn capaz de relacionnarse con -ma di.eontinaidad si-
tauds gobre la superficie cxterior del cibtuido tu.bor cilincrico en ivrma o-
quidistante de las Lasesj cada uno de liog ciladcs sopories ie arra prosentan—
do dou wordusap elésticas .riontadas e. Ivras radiecd olver;uenie rospecto del
sje del iambor cilindrico, cuca uno de dicing coporteo ce ouren canaz A0 BOU-

tener & una oorregpondiente barra de na plurclidad de ggburruu que e en-



ouentran ubicadas con huelgo entre los citados arvs tope de varray cada are
tope de barra presentando, por un lado, un tope posicio.cdor (prre evilap
que el correspondiente aro tope de barru veu arrastrado Lor el | airo del tane
bor c¢ilindrico), y por otro lado, dos ramiras dseuvlazades 180° ontre ai (oa-
paces cala una de permitir, wientras el aro lope de barra estd posicionade,
8l poanje de una barra de diche plurelidad 42 varras cusndo ¢l correspondien~
te sopoirte de barra so desplaza sobro 1a correspondiente burranguiag dicho
tanbor cilindrico presentundo axialmonte un arvol do arruotrag

~diche oimara principal presentando una punta de encuctre vinculada a una de
sus citades carae verticales, y uno contrapunta vinculuda a 12 otra de sus
citudns curas veortioales, dicha punta ue e.castreo y dichs contrayunta alinca-
dus con el ejo del citadn carrusel y capaces de vinoularse cun lous axlbrenon
dol citndo arbol do arrastre del tamber cilindrico por accidn do un c¢ilindro
noumaiioco situsdo on el exterior de dichua camora priuciyaly dicha punta de
encastire vinouiada & un pluato inderuqor capuz de piacer bear 2l carerasel por
pasos engularcs de 160°/n3 dichu cuapara principal prosentando nna abertura
capnz de permitir el pusaje del varrusel que se vincula con una p .erta pro-
vista do modion de seliadoj cos racintos (e soicaQura aderuados rospectivamens
te a dichae dos caras verticales y com sicaoiag ¢un 1o edmare . rinciyal a tra=—
va8 de sendos primeros orificios ulinza. .o con 1uG ot reaareg Jeé Los citados
aros tope de barra dol carruselj dos cilindros neun-iticon ava ol desplaza-—

aionto de burrep wdusadas a dichaws dou cores verticales v j.oegensando sendos

vis tapos que gonetran a 1&4 cluara praincifal por oeater oo, andos oriilcios
alineudoa cun lay dos raniuras de 1oy Cutados ares L.pe ue unfle del cuarragel

y oituadous en curas verticules opucoctas B 1.8 Cooreoy asiinanie. prawersg
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orificion; dichos vastagos presentando en sus oy tromcu condar (ord ant o a-
rrastre de barray dichos recintos do soldadura provictou o weaios de =elon-
dura y wedios de aiirmentacidn e tapencej dichu ¢ vo , 2ivei;al pecsentando
dos cilindros noumaticoes posicionator & cuyout 7 Ulii00 B0 CLl el G i luelo-
narse eon loe sendoa toupus poSiclonador. s de .Gy clbodog Jroas Ltope do harra del
carrucol; dioha oinara principrl vumunicuda, z Liavos ce corresbundianios con-
ductoa, con un dﬂpéai*uo we guB inertes, con unu LonLi de vaclo J con ol aire

ansisnte o través do res poctivas valvulasg,.

2, =l LHA AL cwLbdat SaPONCE,  tal como redvindicado en 1, ciractericudo  por

que los modios de posicionumiento inicial cotén forwaco. p o1 tolislas alojadus
en correspondientes cavidades cilindrices te.c cibodo w0 Lop6 (¢ Loren Pro-
sionadus por rasopectivos resortes compreuién, dichoes L lillon ¢copgon de rola~
cionsrse ocon correspondientce asi- nilog Pric ica .ot el icn s ouaenion guyerii-~

ciog cilinardcus de las wsulicntes o nedo do coronts de furuor ¢lilo.1ico.

o~ WAINA LAMA SOLDAR FATONO S, tal como reivindicado en 1, carn lerizuado por

que dicho medio el@slico ue retencidn de los sopocrtec de Lirre coli cuni igura~
do por un fleje eldstico gque prosenta  an su sonts central un sarcoy lo citada
discontinvidad vel tembor ciiin-rico confourigida ;or un wuncho welcado en la
parte medis de la suporficie exterior uel mismo ; gue resentz en vu swona cen-
tral un recelto capaz do relucivnarse con el citugo surco el iogo ¢liglico.
Go= MAGUIHA YAnA SOLDAR TAFCHIU Bl L ARNAS 20 Corlv 0,0 00, ARy en un todo
de scuordo ocon io delallado c¢n la meouorin .cecrerijptive, 1lvnblredo on 1o dibu-

Jjos ¥y para l!ot fines especificaa o,
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ACT 4 MEC, 285.971

CBUENDS AIRES, 31 DE AGOSTO DE 198l.-

VISVC t#4 SCLICITUC

DEL INTERFSAD) , ATENTO LA INCRPACICH TECMICE SFCOUCICY

EXTIENDASE.A FAVOR OE COMISICN MACICAAL OE ENEECIZ? 2TCOMIECE,

OE ESTA CAPITAL . CESIONARIA DE IMNVAF, SCCTECAC C[EL ESTREC.-
FATENTE CE IMVERCICM FCF,

MAQUINA PARA SOLDAR TAPONES EN BARRAS DE CCMEUSTIELE MJCLELR

El TEEMIPT FCF EL QUE

SE ACUERDA ESTA PAYENTE EXPIRARA EL 31 DE 2GCSTC [E 1996.-

ARCHIVESE ESTE EXFE-

BIENTE BAJD EL NUMERD 223, €23.-
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