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(57) Resumen:

La presente se refiere a la unidn entre los extremos de las barras
combustibles y grillas estructurales de un elemento combustible
para reactores nucleares y el método para realizarla. La novedad
de la unién consta en que los tapones ubicados en ambos
extremos de la barra combustible, presentan cilindros de encastre
o tetones cilindricos de encastre ubicados en forma axial en
su cara externa, solidarios a la estructura metélica del mismo,
y las grillas presentan orificios pasantes en los que se permite
¢l alojamiento de los tetones de las barras combustibles, a fin
de efectuar la soldadura de ambos. Para efectuar el método
de la presente, se arman las barras combustible estancas
mediante tapones, que tienen tetones cilindricos de encastre
ubicados en forma axial en su cara externa. Luego un par de
grillas estructurales se ubican en los extremos del conjunto de
barras combustible para formar un mancjo combustible, mediante
un dispositivo de posicionamiento que contiene un elemento
disipador de calor. Posteriormente se coloca el manojo en un
dispositivo bajo atmdsfera controlada o inerte, junto con el cabezal
de soldadura y el tetén de cada barra combustible es soldado a
la grilla mediante la técnica de soldadura por arco eléctrico con
barrido de gas inerte, microplasma, o por laser. A continuacién
se invierte el manojo y se suelda las barras a la grilla en el otro
extremo del elemento combustible.
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